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Vorwort
Die Internationale Konferenz „Neuere Entwicklungen in der Massivumformung“ in Stutt-
gart indet alle zwei Jahre im Wechsel mit der Internationalen Konferenz „Neuere Ent-
wicklungen in der Blechumformung“ statt. Zielsetzung beider Veranstaltungen ist es, In-
genieure aus Unternehmen und der Forschung zu einem Dialog zu den zu erwartenden 
Veränderungen von Produkten, Technologien und Märkten umformtechnischer Produkte 
und auch zu einer Bestimmung der Zielsetzung zukünftiger Forschungs- und Entwick-
lungsarbeiten zusammenzuführen.

Eine weitere wesentliche Zielsetzung der vom Institut für Umformtechnik (IFU) der Uni-
versität Stuttgart und der Forschungsgesellschaft Umformtechnik mbH (FGU) veranstal-
teten Konferenzen ist die frühzeitige Überführung von Ergebnissen aus anwendungstech-
nisch orientierter Hochschulforschung in Märkte und industrielle Wertschöpfungsprozesse.
Bei der Auswahl der Leitthemen für unsere Konferenzen werden stets die aktuellen For-
schungsschwerpunkte des Institutes im Kontext zu aktuellen Entwicklungen in der europä-
ischen Forschungslandschaft einerseits und zu Tendenzen in globalen Wirtschaftsräumen 
andererseits ausgewählt. Letztlich sollen die Konferenzen auch dazu dienen, am IFU er-
zielte Forschungsergebnisse einem fachkundigen Kreis von Ingenieuren vorzustellen und 
in einem Tagungsband zu veröffentlichen. Referenten aus der Industrie und aus Hochschu-
linstituten schlagen einen Bogen von der Grundlagenforschung über aktuelle Forschungs- 
und Entwicklungsarbeiten bis hin zum industriellen Einsatz neuer Verfahren und neuer 
Produktionstechnologien. Unser Leitthema für die diesjährige Konferenz vom 4.-5.6.2013 
lautet:

„Leichtbau – nicht nur eine Frage der Werkstoffe!“

mit Blick auf die ganzheitliche Materialauswahl unter aktuellen Gesichtspunkten des 
Leichtbaus in der Mobiltechnik, werkstoffbedingte Verfahrensgrenzen, eine dafür wei-
terentwickelte Simulationstechnik sowie aktuelle Möglichkeiten der Bauteil- und Struk-
turoptimierung vor Serienbeginn. Der besondere Fokus der Konferenz bezieht sich auf 
die Identiikation von Potentialen einzelner Leichtbauwerkstoffe, die in unterschiedlichen 
Systemen der Transporttechnik und des Maschinenbaus zum Einsatz kommen. Die neu 
im Konferenzprogramm aufgenommenen Kurzbeiträge von Assistenten verschiedener 
Forschungsinstitute der Umformtechnik in Deutschland (AGU, Arbeitsgemeinschaft Um-
formtechnik e.V.) dienen dazu, dem Konferenzbesucher über aktuelle Neuentwicklungen 
aus der Forschung zu berichten. Weiterhin soll das technologische Potential von neuen 
Werkstoffentwicklungen/ Legierungen deutlich gemacht werden, um auch zukünftige, 
diesbezüglich strategische Fragestellungen im eigenen Unternehmen der Schmiedeindus-
trie oder in den Häusern der heutigen Systemlieferanten leichter beantworten zu können.
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Im Rahmen der Konferenz und des begleitenden Programms wie Industriebesuche, Aus-
stellungen und der Podiumsdiskussion am 2. Konferenztag mit namhaften Vertretern aus 
der Industrie wird den Besuchern und Vortragenden Gelegenheit für den fachlichen Disput, 
für Analysen, Trendbeobachtungen, den Meinungs-austausch und auch für die Plege per-
sönlicher Netzwerke gegeben.

Ich danke allen Autoren für ihre Beiträge und auch den Teilnehmern der Diskussionsrunde 
des 2. Konferenztages für ihr Engagement und hoffe, dass die in diesem Buch enthaltenen 
Beiträge einem möglichst großen Kreis von Ingenieuren zugänglich gemacht werden kann.

Ihr
Prof. Dr.-Ing. Mathias Liewald MBA
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