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Vorwort 

Die Internationale Konferenz „Neuere Entwicklungen in der Blechumformung“ in Fell-
bach findet alle zwei Jahre im Wechsel mit der Internationalen Konferenz „Neuere Ent-
wicklungen in der Massivumformung“ statt. Zielsetzung beider Veranstaltungen ist es, 
Ingenieure zu einem Dialog über Veränderungen von Produkten, Technologien und 
Märkten umformtechnischer Produkte und auch zu einer Bestimmung der Zielsetzung 
zukünftiger Forschungs- und Entwicklungsarbeiten in der Blech- bzw. Massivumfor-
mung zusammenzuführen. 

Eine weitere wesentliche Zielsetzung der vom Institut für Umformtechnik (IFU) der 
Universität Stuttgart zusammen mit der Forschungsgesellschaft Umformtechnik mbH 
(FGU) veranstalteten Konferenzen ist die frühzeitige Überführung von Ergebnissen aus 
anwendungstechnisch orientierter Hochschulforschung in Märkte und industrielle Wert-
schöpfungsprozesse. Bei der Auswahl der Themen für die o.g. Konferenzen ist somit 
stets die Ausrichtung der aktuellen Forschung am Institut mitentscheidend. Letztlich 
sollen die Konferenzen auch dazu dienen, die am IFU erzielten perspektivischen For-
schungsergebnisse einem fachkundigen Kreis von Ingenieuren vorzustellen und in einem 
Tagungsband zu veröffentlichen. 

Referenten aus der Industrie und aus Hochschulinstituten schlagen einen Bogen von der 
Grundlagenforschung über anwendungsorientierten Forschungs- und Entwicklungs-
arbeiten bis hin zum konkreten industriellen Einsatz neuer Verfahren und neuer Produk-
tionstechnologien. Dabei stehen heute oftmals auch strategische Fragestellungen im en-
gen Zusammenhang mit der Ausgestaltung heutiger Geschäftsprozesse und Wertschöp-
fungsketten. Unser Leitthema für diese Konferenz am 22./23. Mai 2012 lautet daher: 

„Zukünftige Produkte unserer Kunden –  
Implikationen auf eigene Prozesse, Betriebsmittel und Fabriken“ 

und zielt damit konsequent auf den Themenkreis der Neugestaltung bzw. der veränderten 
Ausrichtung von Produktions- und Logistikprozessen unter Aspekten der Globalisierung 
und veränderten Beschaffungs- und Vertriebsstrukturen im Unternehmen aus operativer 
und aus Leitungssicht ab. Daher weist das Konferenzprogramm zu Beginn einige strate-
gische Vorträge aus. Die aktuell recht dynamische Veränderung von Märkten bestimmt 
die Aufmerksamkeit der Unternehmen hinsichtlich der Generierung und auch der Umset-
zung von Innovationen nicht nur vor dem Hintergrund einer angepassten Strategie, son-
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dern auch hinsichtlich zahlreicher produktionstechnologischer Fragestellungen. Aktuelle 
Werkstoffentwicklungen, innovative Produktionsprozesse, Implikationen auf die Ausle-
gung der Betriebsmittel, eigene Wertschöpfungsketten und auch Neuentwicklungen in 
der Simulation und Prozessabsicherung bilden die besonderen Schwerpunkte dieser Kon-
ferenz. Die Konferenzbeiträge und auch die Podiumsdiskussion am 2. Konferenztag sol-
len Ansatzpunkte, Lösungen und Perspektiven solcher Trends aufzeigen, die durch zu-
künftige Produkte in der Blechumformung und die zugehörigen Märkte in den Unter-
nehmen initiiert werden.  

Im Rahmen der Konferenzen und des begleitenden Programms wie Industriebesuche, 
Ausstellungen und der Podiumsdiskussion mit namhaften Vertretern aus der Industrie 
wird den Besuchern und Vortragenden Gelegenheit zu einem fachlichen Disput, zu Ana-
lysen und Trendbeobachtungen in der Blechumformung gegeben. 

Ich danke allen Autoren für Ihre Beiträge und insbesondere den Teilnehmern der Podi-
umsdiskussion am 2. Konferenztag für ihr Engagement und hoffe, dass dieses Buch die 
gehaltenen Vorträge einem möglichst großen Kreis von Ingenieuren zugänglich macht. 

Mein Dank gilt auch der Deutschen Gesellschaft für Materialkunde e.V. (Frankfurt/Main) 
für die Aufnahme dieser Buchreihe in ihr Verlagsprogramm. 
 
Ihr 
Prof. Dr.-Ing. Mathias Liewald MBA 
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